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DASOO

POTENCIA HASTA 400 kKW

COMPRESOR
ALTERNATIVO |

NOLUBE  /

CARACTERISTICAS
DEL COMPRESOR

® Compresores alternativos con cilindros no lubricados.

® Rango de velocidad: 500 - 1800 rpm.

® Amplia gama de cilindros disponibles.

® Refrigeracion por agua o aire.

® Disponible en configuraciones de 2 o 3 cilindros o para aplicaciones
especiales de 4, 5 0 6 cilindros (TANDEM).

® Diserio compacto (espacio optimizado y facil mantenimiento).

® Acoplamiento directo entre motor y compresor

® Pistones y juntas a la vanguardia de los estandares de la industria.

® Vibraciones minimas gracias a un compresor equilibrado optimizado.




SAO0

El SA50 es un sistema de compre-
sion de gas totalmente independien-
te controlado por un motor electrico
de 2,2 kKW, utilizado principalmente
para la recuperacion de gas.

COMPRESOR

PARA RECUPERACION
DE GAS

e ey Y CARACTERISTICAS
L /4 DEL COMPRESOR

Se utiliza como compresor de recuperacion de
gas para recuperar las fugas de otras maqui-

nas, como las juntas a presion de los compre-

\

sores alternativos o las juntas del eje de los
compresores dinamicos.

Tambien se utiliza en el proceso de compre-
sion para la recuperacion de gas de combus-
tion u otros gases.

El SA50 comprime gas natural, gas hidrocar-
buro, aire, nitrogeno y didéxido de carbono.

® Compresor alternativo OIL LESS.
® Sin riesgo de contaminacion del gas.

® Disponible en version bifasica o trifasica.

VERSION DE 3 FASES

VERSION DE 2 FASES

® Potencia hasta 2.2 kW.

® Los cilindros sin lubricante garantizan la
maxima calidad del gas suministrado.
® No hay presencia de aceite en el gas

comprimido.

® Bajo mantenimiento.

Potencia hasta 7.5 kW.

Los cilindros sin lubricante garantizan la
maxima calidad del gas suministrado.
No hay presencia de aceite en el gas
comprimido.

Bajo mantenimiento.




COMPRESOR

PARA RECUPERACION
DE GAS

SAO0

El Compresor para recuperacion de Gas SA50 ayuda al
cumplimiento de los lineamientos normativos estableci-
dos por la Secretaria de Medio Ambiente y Recursos Na-
turales, ya que es considerado de caracter obligatorio

acorde al los siguientes:

Secretaria de Medio Ambiente y Recursos Naturales

Lineamientos para la prevencion y el control integral de las
emisiones de metano del Sector Hidrocarburos.

Articulo 33. Los Regulados deberan adaptar SRV, mecanico o
no mecanico, d sus equipos, asi como durante las operaciones
en pozos, de conformidad con lo establecido en las presentes Dis-
posiciones.

Articulo 34. El SRV debera controlar las emisiones de metano en
por lo menos un 95% vy dirigirlas a un sistema de transferencia,
autoconsumo o conservacion de conformidad con la normati-
vidad vigente vy aplicable, o bien a un sisterma de procesa-
miento, de transporte, o de distribucion. Cuando no sea posi-

Articulo 35. EL SRV debera tener la capacidad suficiente para recuperar las emisiones de las operaciones
V/O equipos que se encuentren conectados a dicho sistema y, en su caso, aquellos que pudieran inte-
grarse a la operacion.

Articulo 37. Los Regulados deberan contar con valvulas de paso en sus sistemas de venteo cerrado, las
cuales deberan instalarse en una posicion que garantice que no puedan ser manipuladas. Las val-
vulas de paso deberan tener, en el punto de entrada, indicadores de flujo y alarmas, gue alerten la emi-
sion de gases y vapores a la atmosfera.

[=FORNOVOGAS

WE MOVE ENERGY



GASVECTOR CITY

ESTACION
COMPACTA

Diseriado para colocarse en el area de reabaste-
cimiento de combustible, GASVECTOR CITY es
facil de instalar: gracias a su sistema plug & play,
es suficiente conectar la fuente de alimentacion,
el gas vy las tuberias de suministro para que este
inmediatamente operativo.

Es realmente robusto y silencioso, hecho de
metal de alta resistencia, se ensambla en la em-
presa y esta equipado con aislamiento acustico y
termico.

Unidad modular que contiene
el compresor, el dispensador, el
almacenamiento y el panel de
prioridad, solo requiere aire

comprimido vy electricidad.

CARACTERISTICAS
DEL COMPRESOR

® Gracias a la eleccion de los materiales que
la conforman v las caracteristicas de su
disefio compacto, garantizan una maxima
eficiencia de uso y rendimiento y un
minimo mantenimiento.

Requiere solo conexiones simples a una
fuente de alimentacion y circuito de aire
comprimido.

Es facil de instalar gracias a su pequena
dimension (3 m2).
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NUESTRO
SERVICIO

| El Servicio Tecnico de Tectuus, en estrecha colaboracion con el
e Departamento de Ingenieria, es capaz de ofrecer a los clientes
respuestas tecnicas para la solucion inmediata de problemas.

Estamos atentos a un estricto control de la Calidad de nuestros

productos y a garantizar al cliente una asistencia tecnica puntual,
eficiente y competente.

El mantenimiento de la perfecta eficiencia de los

N U EST RAS compresores repercute en la reduccion de los
costes de funcionamiento de los mismos durante

ACT I V I DA D E S todo el ciclo de trabajo del producto.
Por ello, en Tectuus colaboramos con nuestros
clientes para:

® La puesta en marcha.

® Asistencia en el lugar.

® Mantenimiento predictivo - Diagnostico.

® Mantenimiento especial.

® Formacion técnica.

® Servicios de ingenieria.
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